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TEILEGUTACHTEN
Nr. 00-2181-00-01

Uber die VorschriftsméRigkeit eines Fahrzeuges bei bestimmungsgemiBen Ein- oder Anbau von
Teilen geméB § 19 Abs. 3 Nr.4 StVZO

fiir das Teil: 1 Satz Fahrwerksfedern
vom Typ: 80-146 VA fiir Achse 1
des Herstellers: Technische Verenfabriek de Merwede B.V.

Molensteijn 17
N-3454 PT De Meern / Niederlande

QM-Zertifikat-Nr.: QA 05113 9036
Zertifizierungsstelle: TOV Pfalz
0. Hinweise fiir den Fahrzeughalter

Unverziigliche Durchfithrung und Bestitigung der Anderungsabnahme:

Durch die vorgenommene Anderung erlischt die Betriebserlaubnis des Fahrzeuges, wenn nicht
unverziiglich die gemaB StVZO § 19 Abs. 3 vorgeschriebene Anderungsabnahme durchgefiihrt und
bestétigt wird ader festgelegte Auflagen nicht eingehalten werden! Nach der Durchfuhrung der
technischen Anderung ist das Fahrzeug unter Vorlage des vorliegenden Teilegutachtens
unverziglich einem amtlich anerkannten Sachversténdigen oder Priifer einer Technischen
Prifstelle oder einem Priifingenieur einer amtlich anerkannten Uberwachungsorganisation zur
Durchfithrung und Bestétigung der vorgeschriebenen Anderungsabnahme vorzufithren.

Einhaltung von Auflagen und Hinweisen:
Die unter |Il. und 1V. aufgefiihrien Auflagen und Hinweise sind dabei zu beachten.

Mitfilhren von Dokumenten:

Nach der durchgefishrten Abnahme ist der Nachweis mit der Bestatigung iiber die
Anderungsabnahme mit den Fahrzeugpapieren mitzuftihren und zustindigen Personen auf
Verlangen vorzuzeigen; dies entfallt nach erfolgter Berichtigung der Fahrzeugpapiere.

Berichtigung der Fahrzeugpapiere:

Die Berichtigung der Fahrzeugpapiere (Fahrzeugbrief und Fahrzeugschein, Betriebserlaubnis nach
§ 18 Abs. 5 StVZO oder Anhéngerverzeichnis) durch die zustindige Zulassungsbehérde ist durch
den Fahrzeughalter entsprechend der Festlegung in der Bestatigung der ordnungsgem&ten
Anderung zu beantragen.

Weitere Festlegungen sind der Bestétigung der ordnungsgem&Ben Anderurg zu entnehmen.
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. Verwendungsbereich
Fahrzeughersteller: Volkswagen AG, Wolfsburg
Fz.-Typ Ausfiihrungen Handelsname ABE-/EWG-BE-Nr.
11 alle Fz.-Ausfilhrungen mit | VW 1200 2180
langem Vorderwagen VW 1300 218011
VW 1500 2180/2
2180/3
2180/4
2180/5
2180/8
13 VW 1302 8303
VW 1303
15 VW 2004 2004
2004/1
2004/2
2004/3
2004/4
2004/5
Nicht zuldssig filr Fahrzeuge mit kurzem Vorderwagen.
Achslastgrenzen: Keine besonderen Achslastgrenzen.
. Beschreibung der Federn:
Federn fur Vorderachse: Kennzeichnung: 80-146 VA
(Lackaufdruck)
Windungszahl: 10,5
AuBendurchmesser: 122 mm
Ungespannte Hihe: 385 mm
Drahtstérke: 10,25 mm
Kennlinie: linear
Federn fiir Hinterachse: Serien- Drehstabfeder
Drehstébe werden um 1 Zahn gegeneinander verdreht (siche
Anlage 1)

Endanschldge vorn und hinten: Serie

Dampfer vorn und hinten:

Seriendampfer oder Sportddmpfer ohne verstellbare Federteller, die vom Dampferhersteller fiir den
Fahrzeugtyp freigegeben sind und die in ihren Abmessungen (Endanschlag, Ddmpferrohr-
Durchmesser, Einfederweg) dem Serienteil entsprechen. Der Ausfederweg darf um das MaR der
Tieferlegung verkiirzt sein.
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. Hinweise zur Kombinierbarkeit mit weiteren Anderungen

= Der Einbau der Federn ist an den im Verwendungsbereich aufgefiihrten Fahrzeugen mit sonst
serienmiBigen Fahrwerksteilen unter Beriicksichtigung der Auflagen und Hinweise mit allen
Rad-Reifen-Kombinationen zuldssig, die
- serienméRig Verwendung finden oder
- durch R&der-Gutachten bzw. Réder-ABE genehmigt sind, soweit die Spurverbrei-
terung nicht mehr als 2% betragt, in den Punkten Auflagen und Hinweise keine diesem
Priifbericht widersprechenden Forderungen erhoben werden und die Verwendung der
Rad-Reifen-Kombination mit dem Serienfahrwerk gepriift ist.

» Bei Fahrzeugen mit einer Anhéngerzugvorrichtung ist die Hohe der Kupplungskugel tber der
Fahrbahn einzuhalten. Bei zuldssigem Gesamtgewicht muR die Hohe (Kugelmitte} zwischen 350
und 420 mm betragen.

» Bei Fahrzeugen mit Spoilern, Schwellerverbreiterungen oder Sonderauspuffanlagen ist eine
Tieferlegung nur méglich, wenn ausreichende Bodenfreiheit erhalten bleibt

V. Auflagen und Hinweise:
Auflagen und Hinweise fiir den Hersteller:

+ Dieses Teilegutachten ist mit den Teilen mitzuliefern. Um die Lesbarkeit zu gewdhrleisten, darf
dabeij das Teilegutachten héchstens auf DIN A5-Format verkleinert werden.

¢ Mit der Beigabe des Teilegutachtens bescheinigt der Hersteller die Ubereinstimmung von
Priifmuster und Handelsware.

Auflagen und Hinweise fiir den Fahrzeughalter:
= Die unter Punkt 8 auf Seite 1 dieses Teilegutachtens aufgefiihrten Hinweise sind zu beachten.
» Die Montage sollte in einer Fachwerkstatt erfolgen.

¢ Beim Befahren von Unebenheiten und Rampen, z.B. in Parkhéusern, sind der verringerte
Béschungswinkel und die verminderte Bodenfreiheit zu beachten.

Auflagen und Hinweise fiir den Einbaubetrieb:

« Vor Einbaubeginn ist zu priifen, ob das Fahrzeug im Verwendungsbereich (Abschnitt 1) dieses
Teilegutachtens genannt ist. Dabei sind besonders die Achslastgrenzen zu beachten! Bei
Fahrzeugen mit Anhingerzugvorrichtung ist durch Ermittlung der Kuppfungshéhe zu priifen, ob
nach der Tieferlegung um 40 mm diese Hohe (Mitte Kugel) noch zwischen 350 mm und 420 mm
liegen wird.

» Bei Fahrzeugen mit automatisch-lastabhngigem Bremskraftregler an der Hinterachse ist dieser
neu einzustellen.

» Die Angaben der Montageanleitung sind genau zu beachten.
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Auflagen und Hinweise fiir den Einbaubetrieb (Fortsetzung):

« Spur und Sturz sind auf Serienwerte nach Angaben des Fahrzeugherstellers einzustellen. Bei der
Anderungsabnahme ist ein Vermessungsdiagramm vorzulegen.

o Die Scheinwerfer sind neu einzustellen.

¢ An der Hinterachse sind die Drehstdbe um max. 1 Zahn gegeneinander zu verstellen. Dies ist
unbedingt zu beachten, da bei groRerer Verstellung der Restfederweg zu gering wird (Anlage 1).

» Es diirfen nur solche Fahrzeuge umgeriistet werden, die sich in einem gut erhaltenen
technischen Zustand befinden. Ermiidete Drehstdbe sind bei der Umriistung paarweise
auszuwechseln und entsprechend Anlage 1 einzubauen.

Auflagen und Hinweise fiir die Anderungsabnahme:
¢ Die vorschriftsméRige Einstellung der Scheinwerfer ist zu Gberpriifen.

o Die Verwendbarkeit von Schneeketten ist in Abhingigkeit von der montierten Rad-Reifen-
Kombination zu priifen und festzulegen.

» Die Vorspannung der Federn ist bei maximaler Ausfederung der Achsen zu iiberpriifen.
Dabei miissen jeweils beide Réder einer Achse vollstindig entlastet sein.

» Fir die Einstellung von Spur und Sturz ist ein Vermessungsdiagramm zu forderm.

» Bei Fahrzeugen mit autematisch- lastabhangigem Bremskraftregler an der Hinterachse ist
dessen Nachstellung zu priifen.

e Es ist darauf zu achten, da@ sich die Federweg- Begrenzungselemente (z.B. Gummi- oder
Hartschaumteile auf der Ddmpferkolbenstange) in funktionsfihigem Zustand befinden.

» Bei Fahrzeugen mit einer Sonder- Rad- Reifen- Kombination sollte nochmals auf Freigéngigkeit
der Réder bei tiefer Einfederung geachtet werden.

» Die Fahrzeughéhe ist unter Ziffer 13 neu festzulegen. Das TieferlegungsmaR betrug am
geprilften Fahrzeug 40 mm. Das genaue MaB der Tieferlegung ist von fahrzeugspezifischen
Toleranzen und der Fahrzeugausfiihrung abhéngig und kann wenige mm nach oben oder unten
abweichen.

* An der Hinterachse sind die Drehstdbe um max. 1 Zahn gegeneinander zu verstellen. Dies ist
unbedingt zu beachten, da bei groRerer Verstellung der Restfederweg zu gering wird.

+ Esdirfen nur soiche Fahrzeuge umgeriistet werden, die sich in einem gut erhaltenen
technischen Zustand befinden. Ermiidete Drehstiibe sind bei der Umriistung paarweise
auszuwechsein und entsprechend Anlage 1 einzubauen.

+ Eine Berichtigung der Fahrzeugpapiere ist erforderlich, aber in der Regel zuriickgestellt. Sie ist
der zusténdigen Zulassungsbehdrde bei deren néchster Befassung mit den Fahrzeugpapieren
durch den Fahrzeughalter zu melden.

Achtung: MuB an Achse 2 eine Ablastung erfolgen, so hat der Fahrzeughalter die Anderung der
Fahrzeugpapiere entsprechend §27 Abs. 1a StVZO unverziiglich durchfiihren zu lassen.
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Folgendes Beispiel fur die Eintragung wird vorgeschlagen:
Ziffer Eintragung
13 neue Fahrzeughdhe
15 zul. Gesamtgewicht (nur bei erheblicher Ablastung an Achse 21)
16 zul. Achslast hinten (nur, falls Ablastung hinten erforderlich!)
33 Tiefergelegt um 40 mm mit Serien- Drehstabfeder verstellt um 1 Zahn an HA und
Federnsatz der Fa. De Merwede/NL, Kennz. v. 80-146 VA, Windungen v. 10,5;
Drahtst. v. 10,25 mm. Dabei Verwendung von Schneeketten mdglich / nicht
mdoglich.™*
V. Priifgrundlagen und Priifergebnisse

Die Priifung wurde nach dem VdTUV-Merkblatt ,Begutachtung von baulichen Veranderungen an
PKW und PKW Kombi unter besonderer Beriicksichtigung der Betriebsfestigkeit, Anhang 2“
durchgefiihrt, Insbesondere wurde geprift:

« PaBféhigkeit und Vorspannung der Federn

« Restfederweg

« Handling im leeren und beladenen Zustand

e Lenkverhalten

« Betriebsfestigkeit und Kennlinie der Federn

Es wurde kein negativer Einflug auf die Betriebs- und Verkehrssicherheit des Fahrzeugs festgestellt.
Kriterien des Fahrkomforts blieben bei der Prifung unberiicksichtigt.

VI. Anlagen

Anlage 1: Verstellung der Drehstdbe an Achse 2

VIl SchluBbescheinigung

Es wird bescheinigt, daB die im Verwendungsbereich beschriebenen Fahrzeuge nach der Anderung
und der durchgefilthrten und bestatigten Anderungsabnahme unter Beachtung der in diesem
Teilegutachten genannten Auflagen und Hinweise insoweit den Vorschriften der StVZO in der heute
gliltigen Fassung entsprechen. Der Hersteller (Inhaber des Teilegutachtens) hat den Nachweis
erbracht, daB er ein Qualitétssicherungssystem gemé&R Anlage XIX, Abschnitt 2 StVZO unterhéit.

Das Teilegutachten umfaBt die Blatter 1-5 einschlieBlich der unter VI. aufgefiihrten Anlagen und
darf nur im vollen Wortlaut vervielfiitigt und weitergegeben werden.

Das Teilegutacht_c_an verliert seine Giiltigkeit bei technischen Anderungen am Fahrzeugteil oder wenn
vorgenommene Anderungen an dem beschriebenen Fahrzeugtyp die Verwendung des Teiles
beeinflussen sowie bei Anderung der gesetzlichen Grundlagen.

Prirflaboratorium Technologiezentrum Typprifstelle der TUV Pfalz Verkehrswesen-GmbH,
akkreditiert von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes. Bundesrepublik Deutschland
unter der DAR-Registrier-Nr.: KBA-P 00008-95

Lambsheim, den 30. Oktober 2000

Technologiezentrum Typpriifstelle |.ambsheim - K&nigsberger Strae 20d - D-67245 Lambsheim




TEILEGUTACHTEN

Nr. 00-2181-00-01
PFALZ

Fahrwerksfedern

Priifgegenstand:
Hersteller: De Merwede B.V.
Anlage 1
Verstellung der Drehstibe an Achse 2:
Torsionsfederstab innen und auBen
in entgegengesetztem Richtungssinn
um jeweils einen Zahn verstelien.
Hinwaeis: Federstab
Bei Ausbau ve: Achslenker komplert, susbauen: Federstrebe ausbauen, einbauen: Federstabe sind vorge-
Federstretiound Federstab, Einbau- Einbaulage zum Schraglenker- spannt, nicht vertauschen, Stabe
lage Achslenkerflansch Lur ‘Federstrgbe flansch markieren Abb, 2 sind auf Stirnseite mit L bzw. R
markiere adurch ke _Emste!len Hinwais: . . {Links/rechts) gekennzeichnet,
der Spur Austausch eines dieser Reststiicke von gebrochenen Feder-  Stab-¢, beachten, beschidigte
Teile: Spy Sturz neu einstellen, stdben mit einem konisch auige- Stellen des Schutzanstriches am
Seite 250 . dornten Rahr herauszi oder Fed, b wieder mit Farbe aus-
nach Ausbau das I ieg 1 legen, um Dauerbriiche zu iden,
Sy ey . Federstabes mit einer Stange her- die durch Korrosion entstehen
“ ausstoBen. kdnnen. Verzahnung des Federstabes
- vor dem Einsetzen einfetten,

einstellen, Seite 239

Buchse fiir Gummilager
aus- und einpressen
Abb. 10 und 11,

PaBschrsube
120 Nm (12,0 mkg)
und sichern Abb. é

i,

Gummi'ager auBen bzw. innen
mit Talkum einsetzen, kein

Gummilager
auspressen Abb, 10

Deckel fir
Federstrebennabe
mit 2 lingeren eindricken im
Schraubstock
60 Nm {6,0 mkg)

?ch rauben heften.

Gelenkwells

zerlegen und zusammenbauen
Seite 244

einbauen: Aniageflichen
2zwischen Gelenk#lansch und
Gelenkstick fettfrei. ™ .

} Fedarring

Anschiaggummi

Feduning;

40 Nm (4,0 mkg}, Fadearscheibe \ i

nur Schrauben mit F
Kegelspitze verwenden, /
110 Nm (11,0 mkg)
in bestimmter Lage der

Federsirebe zum Schrag-
lenkerflansch anziehen. - Abb. 7 bis?

45 Nm {4,5 mkg}
12.9 Schrauban verwenden

Federstrebe, kann auch bei einge-
Unteregplatte

bautem Achsienker ausgebaut werden
aushauen: Einbaulage zum Schrag-
lenkerflansch markieren Abb. 2,
vordere Befestigungsschraubenam
Kotflugel [6sen, mit Montierhebei
abhebeln Abb. 3 i .
einbauen: Deckel fiir Federstreben- % Schrigienkar komplatt
nabe mit 2 langeren Schrauben ausbauen: Gelenkwelle
radseitig abschrauben Abb. 1

StoRdampfer
priifen, austauschen, ver-
starkte Dampfer Seire 219

60 Nm (6,0 mkg)

heften Abb.4 , mit Spannvor- Lage d "
richtung auf unteren Anschiag 3qe des Lenkerflansches
heben Abb. § . Strebe mu zum 2ur Federstrebe markieren J./c&
.5 . -
Achslenkerflansch ¢inen stumpien Abb. 2 . . ®
Winkel bilden Abb. 7. einbauen: Lenker in bestimmter sachversﬁndlgef s
Hdhenlage einbauen Abb. 7 bis ¢ P m—l.abOl'am\'ium -
Bremsa einstellen Seite 262 = i =)
7 EN4S00L S
&

Bremsanlage entluften Seite 273
Spur einstellen Seite 250 (72
=)

< Vorypnest®
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